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VALVULAS TUGOPSA TIPO LJ
PARA PROCESOS DE CONTROL EN SUPERFICIE, DOSIFICANDO CON EXCELENTE PRESICION LA INVECCION DE DILUENTES.
VALVULA CONEXION
- TRIM 6/8 ESTANDAR
MODELO TRIM|  VERSION | CONEXION | DIAMETRO| CLASE ANSI | NORMA | NRO AGUJEROS | DIA. PERNOS
2 150 4 o/s"
VTLI2015-68-M z 30
Z 600 8 778"
= 1500 1
b 150 4 " =
< E 300 5/8 Q slinlalele
VTLI2015-68-A49 _ 8 2 . ; SERIEIEE
g 3 z 500 8 AEIEIEIELE
2 £ g 1500 T g|3]s|s|s|s
VTLI2015-68-A51 g > w0 a . o
® [
g . 1500 M 1"
VTLI2015-68-MB150 3 - N 150 2 4
VTLI2015-68-MB300 Q s 300 < 5/8"
VTLI2015-68-MB600 £ g 600 8
VTLI2015-68-MB1500 2 1500 78"
VTLI2015-68-A498150 g 150 4
VTLI2015-68-A49B300 2 < 3 300 5/8"
VTLI2015-68-A498600 < z 600 8
VTLI2015-68-A4981500 £ 1500 78"
VTU2015-68-A518150 s 150 4
VTLI2015-68-A518300 2 300 5/8" 2|3
2 a 0 0 n =3 =}
VTLI2015-68-A51B600 < 600 8 ~ |3 Q 5 5 g 5
VTLI2015-68-A5181500 1500 78" R
'VALVULAS ESPECIALES EN ACERO INOXIDABLE 316L CON RECUBRIMIENTO DE WC88/Co 12 CON NANOTUBOS DE CARBONO, EN AREA SALIDA INYECCION. & M
VTLI2015-68-M316LT 2 300 S
2 600 8 78" ]
= 1500 T >
g 50 4 5/8"
VTLI2015-68-A49-316LT g 3 300
9 g g 600 8 78"
g £ g 1500 1"
é 5 150 4 58
VTU2015-68-A51-316LT | & 2 300
s 500 o 3 778"
& 5 1500 o 1
VTLI2015-68-MB150-316LT 2 - 150 H 4 .
\TLI2015-68-MB300-316LT 2 s 300 < 5/8" H
VTLI2015-68-MB600-316LT < 2 600 8 2 o
VTLI2015-68-MB1500-316LT g = 1500 7/8" g8 |R|IBIRI]
VIL2015-68-A4SBISOSI6LT | 8 150 4 a
VTLI2015-68-A49B300-316LT | P 5 g 300 5/8" 2
VTLI2015-68-A498600-316LT < g 600 8
VTLI2015-68-A49B1500-316LT = 1500 778"
VTLI2015-68-A51B150-316LT s 150 4
VTLI2015-68-A518300-316LT 2 300 5/8"
VTLI2015-68-A518600-316LT E: 600 8
VTLI2015-68-A5181500-316LT 1500 78"
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Nuestra ubicacion

Escenario geografico del canal de Panama, obra
que facilita la comunicacion entre las costas de
los océanos Atlantico y Pacifico y que influye
significativamente en el comercio mundial. Por su
posicion geografica actualmente ofrece al

mundo una amplia

plataforma de servicios

maritimos, comerciales,
inmobiliarios y financieros,
entre ellos la Zona Libre
de Coldn, la zona franca
mas grande del continente

y la segunda del mundo.
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¢ Quienes somos?

Somos una empresa que fabrica, comercializa,
distribuye y vende diversos productos con licencia de
explotacion de patente y
servicios relacionados,
con el objetivo de
satisfacer las necesidades
de Optimizacion de
Procesos productivos de
diferentes sectores
econdmicos a nivel local,

nacional e internacional.

ias de Ultima ion para la Optimizacion de Pr

Nuestro Compromiso
Establecer una relacion a largo
plazo responsable, profesional y
de confianza con nuestros
clientes, que nos permita brindar
el mejor servicio y garantizar un
producto de excelente calidad,
ENPRESA CERTIFICADA bajo la mas alta ética profesional
y personal.
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VALVULAS TUGOPSA TIPO LJ
AUTOMATIZADAS O MANUALES
con
Nuevo Método TRIM

Soluciones para el area Petrolera
Automatizacion, Optimizacion y Control

—
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*Internos (trim) con movimientos multiples.

*Resistente a la erosion.
*Proteccion contra
atascamiento. CAJA

*Flexibilidad en el VASTAGO
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*Alta linealidad y
estabilidad.

*Bajo Torque — Bajo

AGUJA

[
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-

ASIENTO

CUERPO

consumo de energia.
*Vastago rotatorio.
Sello CLASE IV.

*Poca y sencillas piezas.

+Sistema Autolubricado.
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« La eficiencia en la produccion de los pozos con
métodos  secundarios de  extraccion, esta
directamente relacionada con la precision de los
instrumentos. Estos deben ser seleccionados para
monitorear y controlar con precision las variantes
condiciones del proceso (flujo, presién, temperatura,
nivel y condiciones ambientales). Un sistema de
control debe monitorear y ajustar en todo momento
el flujo del fluido en su punto 6ptimo. En una red de
distribucion de fluidos, especialmente en los Campos
Petroleros, es imposible mantener el punto éptimo
manualmente, el ajuste del flujo en cualquier punto,
afecta al resto en la red de distribucion.

« En esta presentacion cuantificaremos con datos
oficiales, la experiencia de sistemas de control:
automatico (tradicional), optimo y manual, con su
incidencia en la produccidon, mantenimiento

y equipos.
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« El elemento de control final (la valvula), ademas de
su precision, debe ayudar para atenuar los efectos
del fluido y evitar pérdidas de produccién.

ias de Ultima i6n par:

«  Comprimir gas y refinar petrdleo para producir nafta,
son procesos costosos. Su administracién en los
campos petroleros afecta la rentabilidad del barril
extraido.

« El control optimo de la viscosidad del crudo Pesado
y Extra Pesado (P/XP) evita produccion diferida por
taponamiento del oleoducto y por condiciones
ambientales. También aumenta la vida util de los
equipos.

« La inyeccion de diluente es la practica mas
comunmente usada en crudos pesados y extra
pesados

« Con la dosificacion del gas en los sistemas
automaticos de Levantamiento Artificial con Gas
(LAG), se puede aumentar significativamente la
produccion de crudo Liviano Mediano (L/M).
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La instalacion de las valvulas Tugopsa tipo
LJ automaticas permite la rapida recuperacion del Flujo
del Fluido en caso de falla de energia.

La relacion costo-beneficio es excelente ya que
disminuye de forma considerable los costos de
produccion y mantenimiento frente a otras valvulas
existentes en el mercado.
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Resultados de Campo

Después de la instalacion de las valvulas, el flujo de diluente
paso a ser dptimo. Representando en: produccion estable,
disminucién de produccion diferida, disminucion de las fallas,
mejor dosificacién y distribucién del diluente. La variabilidad
de los datos, muestran el valor estadistico (antes y después)
resultante de la desviacion estandar del flujo respecto al
(SP).
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Resultados de Campo

Esta grafica muestra el comportamiento de la presion de cabezal
de los pozos, cuando la inyeccion del diluente opera fuera de
la zona de flujo 6ptimo. Lo que se evidencio en: aumento de
presion de cabezal, °API fuera de control, mermaen la
produccion, inestabilidad en el oleoducto y cambios bruscos
en el patron de flujo a la estacion de descarga. El alto y bajo
flujo de diluente, crean aumento de presion en el cabezal.

Con la valvula se optimizo la inyeccion, estabilizé el sistema'y
mejoro la produccion

Produccion del Pozo

500 BL; 8°API
20
16 .
Zona de Flujo
_ 120 Opti
7 UPLITI
a re
% 80 /r-"’""—'
N
g 70 psi
© 40
o
0
0 50 100 150 200 250 300
Diluente BI/d

52 °API
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Aqui se muestra el impacto en la produccion por falta de
precision en el control de la inyeccion de gas a pozos con
Levantamiento Artificial por Gas (LAG).
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Al operar el pozo en la zona
del flujo maximo), se dispone

éptimo (80 Bl/d por debajo
de 180 Mscfd de gas, que

puede ser usado en otro pozo, aumentando la

produccidn.

Produccion de pozos con crudo de 24 °API
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Resultados de Campo

Comportamiento de las Fallas Después de

Instalar las valvulas
569

En el 2000 disminuyd la precision de las valvulas instaladas,
debido al bajo flujo requerido en los pozos por declinacion del
campo y por cambio de diluente de mesa a nafta. No hubo
alternativa del fabricante para ajustar al nuevo rango.

En este mismo afio se inicid la instalacion de las vdlvulas y
para el 2002 ya se habian instalado doscientas (200), lo que
represento: reduccion de fallas (menor al 0,35%), aumento de
la precision en el control del diluente a los pozos y
estabilizacion de la produccion en el oleoducto.
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Unas trescientas (300) valvulas fueron instaladas en
PDVSA desde el 2001, con las siguientes mejoras:

01.- Reduccion de produccion diferida.

02.- Control de flujo 6ptimo.

03.- Estabilizacion de la presion de cabezal.

04.- Disminucién de fallas de las valvulas.

05.- Facil mantenimiento.

06.- Aumento del tiempo entre fallas de las valvulas
(MTBF).

07.- Aumento del MTBF de las
Bombas BCP de los pozos.

08.- Estabilizacion del flujo en las
Estacion de Descarga.

09.- Mejor distribucion del fluido a los

POZOS.
10.- Rapida recuperacion de las condiciones
operativas, después de paradas.
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VTLJ2015-68-M

N ©22.23
Qo o =
QN gl 2 150 PSI
o= O
= Qg ©
g ~|TLE
{ /A T B

@ 203.20

165.10

@100
@ 50.80
L~T é
R

¢ 22.23

} & q} ©/ 300600 Ps|

150 PSl 300-4600 PSI
Tipo de conexion PANQUECA PANQUECA
Tamano 2" 2
Configuracion Automatica Automatica
Norma ASME 16.5 ASME 16.5
Nro de agujeros 4 8
Dia de Pemo 7/8” 7/8”
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300-400 PSI

150 PS 300-400 PsI
Tipo de conexion PANQUECA PANQUECA
Tamafio 27 27
Configuracion Aufomatica Automatica
Norma ASME 16.5 ASME 16.5
Nro de agujeros 4 6]
Dia de Pemo 7/8" 7/8
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VTLJ2015-68-A51

150 P3l 300-600 PSI
Tipo de conexion PANQUECA PANQUECA
Tamafio 27 27
Configuracion Automatica Automatica
Norma ASME 16.5 ASME 16.5
Nro de agujeros 4 8
Dia de Permo 7/8” 7/8"
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@ 19.05
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Tipo de conexion bridas
Tamafo 2
clase 150 psi
Norma ASME 16.5
Nro de agujeros 4
Dia de Perno 5/8"°
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VTLJ2015-68-MB300

©19.05
2 B
: Ly
5 g
1S
Tipo de conexion bridas
Tamario 27
clase 300 psi
Norma ASME 16.5
Nro de agujeros &
Dia de Perno 5/8"
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Tipo de conexion bridas
Tamarno o
clase 600 psi
Norma ASME 16.5
Nro de agujeros 8
Dia de Perno ke
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VTLJ2015-68-MB1500

900-1500 PSI
S A
== 2N a 0
g & 2 9 v
o1 o
5%
900 PSI 1500 PSI
Tipo de conexion BRIDAS BRIDAS
Tamano 27 27
Configuracioén Automatica Automatica
Norma ASME 16.5 ASME 16.5
Nro de agujeros 8 8
Dia de Perno 7/8" 7/8"
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Tipo de conexion bridas
Tamano 27
clase 150 psi
Norma ASME 16.5
Nro de agujeros 4
Dia de Perno 5/8"
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VTLJ2015-68-A49B300

i

o 0
@ 19.05
|
= g
[Fp]
0 3
=
|

Tipo de conexion bridas
Tamano 27
clase 300 psi
Norma ASME 16.5
Nro de agujeros 8
Dia de Perno 5/87
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VTLJ2015-68-A49B600

il Il il

Sle
®19.05
2 o
: Iy
3 3
!
Tipo de conexion bridas
Tamafo 27
clase 600 psi
Norma ASME 16.5
Nro de agujeros 8
Dia de Perno 5/87
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VTLJ2015-68-A49B1500

7] N

H

900-1500 PSI
2lgl el S { =
Nl O T| B N
S S S \ )
& &
N
900 PSI 1500 PSI
Tipo de conexion BRIDAS BRIDAS
Tamano 27 27
Configuracién Automatica Automatica
Norma ASME 16.5 ASME 16.5
Nro de agujeros 8 8
Dia de Perno 7/8" 7/8"
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VTLJ2015-68-A51B150
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@19.05
Q i
B 9
8 8
P
Tipo de conexion bridas
Tamano 27
clase 150 psi
Norma ASME 16.5
Nro de agujeros 4
Dia de Perno 5/8"
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VTLJ2015-68-A51B300

= g
s g
8
Tipo de conexion bridas
Tamarho 27
clase 300 psi
Norma ASME 16.5
Nro de agujeros 8
Dia de Perno 5/8"
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Tipo de conexion bridas
Tamario 2"
clase 600 psi
Norma ASME 16.5
Nro de agujeros 8
Dia de Perno 5/8”
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VTLJ2015-68-A51B1500

O Q
o O
900-1500 PSI
2o bSO T @ -
sl 2 ( S
oo
900 PSI 1500 PSI
Tipo de conexion BRIDAS BRIDAS
Tamano 27 27
Configuracion Automatica Automatica
Norma ASME 16.5 ASME 16.5
Nro de agujeros 8 8
Dia de Perno 7/8" 7/8"
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Exposicion en la “Valve World Expo”

VALVE WORLD

V77 T\
\§\ ,jl

EXPO

June 20 - 21, 2017
' Houston, TX - U.S.A.

ASAHI/AMERICA’

Automatiza nuestras
Valvulas Tugopsa tipo L]
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Av. Domingo Diaz, Urb. Don Bosco, Centro
Comercial Aeropuerto Commercial Park, Bodega
#4, Ciudad de Panama, Panama

Teléfono: +507 388-1951 / +507 388-1828
Correo: info@tugopsa.com
www.tugopsa.com

Q @tugopsa ) tugopsa Panama
tugopsa_ panama ) tugopsa
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